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INFRALIT PE 8928

Polyester pulvermaling

TYPE

ANVENDELSE

SPECIELLE EGENSKABER

Godkendelser

DANSK SERIENUMMER: 8928-XX

INFRALIT PE 8928 polyester pulver er baseret p& polyester harpiks og er fri for
TGIC. Ved hgjere temperatur smelter pulveret og heerder, sa den endelige
malingsfilm dannes.

INFRALIT PE 8928 er anvendelig pa& emner, hvor der kraeves en vejrbestandig
beleegning. Specielt velegnet til lakering af aluminiumsemner.

INFRALIT PE 8928 danner en mekanisk og kemisk resistent malingsfilm, som har en
god korrosionsbestandighed, en god farvestabilitet og bevarer glansen, ogsa under
udendgars forhold.

INFRALIT PE 8928-00 er den generelle variant, beregnet til bade hgjspaendings- og
friktionspistoler.

Variant 8928-02 er kun beregnet til hgjspaendingspistoler.

Variant PE 8928-07 er en bonded pulver.

Variant 8928-09 er metallic- eller perlemorsnuance beregnet til hgjspaendings-
pistoler.

Variant 8928-24 har solreflekterende pigmentering.

GSB materialegodkendelse. Registreringsnummer 146c.

Qualicoat materialegodkendelse nummer P-0515, kat. 1, CI. 1.

Godkendelse af skibsudstyr (modul D) (96/98/EC og 2013/52/EU) nummer
VTT-C-11275-15-14. EN 45545-2:2013+A1:2015 brandbeskyttelse i
jernbanekgaretgjer. Kravkategori R1, R7, R10 & R17 - Risikoniveau HL1, HL2 & HL3.
Produktet er klassificeret i gruppe M1 i Emission Klassificering af byggematerialer.

TEKNISKE DATA

Farver

Glans 60°

Massefylde
Reekkeevne
Lagtykkelse

Udheerdning

SIKKERHEDS-
FORANSTALTNINGER

De mest gaengse farver fra RAL-CLASSIC farvekortet leveres som lagervarer. Andre
farver efter aftale.

23-33.

Ca. 1,4 - 1,8 kg/dm? afheengig af nuance.
6-10 m#/kg afheengig af lagtykkelsen.

Den anbefalede lagtykkelse er 60-100 pum.

Udheerdningstiden angiver den ngdvendige tid til udhaerdning af malingen.
Udhzerdningsparametre og ovntype kan pavirke produktets farve og glans.

15-25 min./180 °C (emnetemperatur).
10-20 min./190 °C (emnetemperatur).
8-12 min./200 °C (emnetemperatur).

Pulveret skal opn& rumtemperatur inden pakken &bnes. Pafgringsegenskaberne kan
forringes, hvis pulvertemperaturen er lavere.

Selve pulveret er flammesikkert, men sammen med luft kan det danne en eksplosiv
blanding, som anteendes ved tilstedeveerelse af tilstreekkelig anteendelsesenergi. Den
nedre eksplosive greense for polyester pulver er ca. 80 g/m3 (Bundesanstalt fiir
Materialprifung).

Ventilation af sprajteboksen bar justeres saledes, at luftkoncentrationen er mindre
end 50 % af den nedre eksplosive graenseveerdi. Ved udregning af pulver-
koncentrationen i sprgjteboksen er aflejringen af pulver pa arbejdsstykket ikke
medregnet.

For at undgd at pulver fra boksen flyver ud i de neerliggende arbejdsomrader, ma
luftstrammens hastighed i boksens abninger ikke falde til under 0,5 m/s. Der
Sprajtemalere bgr beere stgvmasker og beskyttelseshandsker. Steenk af pulver pa
huden bgr vaskes af med vand og seebe.

Vend
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Side 2

BRUGSANVISNING

Forbehandling KOLDVALSET STAL: Affedtning og kromatering eller alternativt en anden egnet
kemisk overfladebehandling.
ALUMINIUM: Affedtning og kromatering eller alternativt en anden egnet kemisk
overfladebehandling.

FILMEGENSKABER Substrat, kromateret aluminium (100 x 300 x 0,6 mm). Haerdetid 10 min./ 190 °C,
lagtykkes 60-70 um. Testes efter 1 times heerdning:

Typiske veerdier Elasticitet (Erichsen prgvning, ISO 1520) mere end 6 mm
Faldhammer prgve (ASTM D 2794, d= 15,9 mm)
- direct mere end 40 lbin (45 kgcm)
- reverse mere end 40 lbin (45 kgcm)
Fleksibilitet (ISO 1519) bestar med 5 mm

Vedhaeftning (gittersnitprave, SFS EN 1SO 2409) GTO.

Ovennaevnte vejledende informationer er baserede pé laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os
ansvar for de opndede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formal og paferingsmetoder under de faktiske paferingsforhold. Teknos’ ansvar deekker alene skader
opstéet direkte som felge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og
sikkerhedsdatablade er tilgeengelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.
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